
Description ALCR coating (L)

The Multi-Cut geometry, proven over many years, has been 
supplemented with a new, high-performance AlCrN coating.  
This coating is characterised by high oxidation resistance and  
high thermal shock stability.

These tools achieve a significant increase in tool life especially  
in wet machining. A very smooth surface reduces built-up of  
cutting edges and improves chip removal in dry machining as well.

Process-reliable machining and an increase in productivity are  
made possible thanks to optimal coating properties. 

Special features:
• Irregular pitch

• Stabilised cutting edge

• High-performance coating

•  Optionally with internal coolant-lubricant supply  with axial exit (ICA)

Main feature::
Process-reliable roughing

Duplex
The term duplex identifies combination tools for high performance 
cutting (HPC) and high feed cutting (HFC). 

The peripheral cutting edges have a HPC geometry and the face 
cutting edges have a high feed geometry which produce very high 
feed rates with small axial feed.

•  High-performance coating for dry and wet machining

• Very high thermal shock stability

• Good to excellent heat resistance

•  Roughness-optimised surface

The ALCR coating is particularly suitable for low-alloy steels due to the 
above-mentioned properties well as in general for machining tasks 
that are carried out dry or with emulsion. Thermal shock stability is 
one of the key features.

Modern high-tech tools are used at high cutting speeds. This 
generates a lot of heat in the cutting area. The heat must be isolated 
from the carbide substrate by the heat resistance of the coating.

Low-alloy steels are often long-chipping and tend to produce cold 
weldings at the clearance angle and in the chip space of a cutting 
edge.  
Coating surfaces that are as smooth as possible help to minimise or 
completely prevent these cold weldings.

Made  
in  
Germany

Carbide end mills 
3 lengths available, optionally with internal coolant-lubricant supply (IC)

Carbide end mills with corner radius 
Up to 4 corner radii per cutting diameter, with internal coolant -lubricant supply (IC)

Carbide ball-nose end mills 
Ball-nose with integrated chip dividers

Carbide end mills „Duplex“ 
Multifunctional for 2D and 3D machining

End Mills for High Performance Roughing

PROMOTION-Info

http://www.emuge-franken.com
https://www.emuge-franken-group.com/de/en/milling-technology/end-mill-cutters/c/ff01?c=FF01&q=%3Arelevance%3Afeature-HYBCL_PRODUKTMERKMALE-AMM_EINHS%3AM%3Afeature-HYBCL_PRODUKTMERKMALE-AMM_PROG_LINIE%3AMUC%3Afeature-HYBCL_PRODUKTMERKMALE-HYB_AMM_OFB%3AALCR&page=0&x=#product-list-item--H300885
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프랑켄 - 멀티컷
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고성능 황삭을 위한 엔드밀
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초경 엔드밀

jong-
텍스트 상자   
코너R 초경 엔드밀
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볼노우즈 초경 엔드밀
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초경 엔드밀 "듀플렉스"
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길이 종류 3종, 축방향 내부 절삭유 공급 (ICA) 옵션 선택 가능
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직경별 코너R 최대 4종 + 내부 절삭유 공급 (ICA) 옵션
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직경별 코너R 최대 4종 + 내부 절삭유 공급 (ICA) 옵션
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2D 및 3D 가공을 위한 다기능 엔드밀
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제품 설명
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ALCR 코팅 (L)
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수년에 걸쳐 입증된 Multi-Cut 형상은 새로운 고성능 AlCrN 코팅으로 보완되었습니다.이 코팅은 높은 산화 저항과 높은 열 충격 안정성이 특징입니다.이 공구는 특히 습식 가공 시, 공구 수명을 크게 향상 시킵니다.매우 매끄러운 코팅 표면은 절삭날에 발생하는 구성인선을 감소시킬 뿐만 아니라 건식가공 시 칩제거를 매우 용이하게 합니다.최적의 코팅 특성 덕분에 가공공정 안정화와 생산성 향상이 가능합니다.
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주요 특징:- 부등 분할- 안정화된 절삭 날- 고성능 코팅- 축방향 내부 절삭유 공급(ICA), 구매 시 선택 가능
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주요 기능:- 신뢰할 수 있는 황삭

jong-
텍스트 상자   
듀플렉스 [Duplex]:듀플렉스라는 용어는 고성능 절삭(HPC) 및 고이송 절삭(HFC)이 동시에 가능한 콤비네이션 공구를 나타냅니다.측면 절삭날에는 HPC 형상이 있고 전면 절삭날에는 작은 축방향 절입 깊이에서 매우 높은 이송 속도를 낼 수 있는 고이송 형상을 갖고 있습니다.
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- 부등 분할- 안정화된 절삭 날- 고성능 코팅- 축방향 내부 절삭유 공급(ICA), 구매 시 선택 가능
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위에서 언급된 특성으로 인해, ALCR 코팅은 저합금강은 물론 건식 또는 습식으로 진행되는 일반적인 가공 작업에도 특히 적합합니다.
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최신의 첨단 기술이 적용된 공구들은 높은 절삭 속도로 사용됩니다. 이것은 절삭 영역에서 그에상응하는 양의 열이 발생합니다. 이 열은 코팅의 내열성에 의해 초경 모재로부터 격리되어야 합니다.
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저합금강은 긴 칩이 발생하기 쉽고 여유각과 절삭날의 칩 공간에서 콜드웰딩을 유발하는 경향이 있습니다. 콜드웰딩을 최소화하거나 완전히 방지하기 위해서는 코팅표면이 최대한 매끄러워야 합니다.
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프로모션 정보



Sample Machining – 1.0570 (S355J2+N), wet machining   
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Conventional end mill FRANKEN
Multi-Cut

Article-No. 2869L.010

Tool diameter [d 1 ]  10 mm

Cutting speed [vc]  240 m/min

Feed per tooth [fz]  0,07 mm

Axial feed [ap]  10 mm

Radial feed [ae]  4 mm

Rotational speed [n]   7 640 rpm

Feed speed [vf]    2 140 mm/min

Sample Machining – Toolox 33, dry machining with cold air   

+ 50%
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Conventional end mill FRANKEN
Multi-Cut

Article-No. 2873L.010

Tool diameter [d 1 ]  10 mm

Cutting speed [vc]  160 m/min

Feed per tooth [fz]  0,08 mm

Axial feed [ap]  10 mm

Radial feed [ae]  4 mm

Rotational speed [n]   5 095 rpm

Feed speed [vf]    1 630 mm/min

Duplex-geometry  

r1

R3D 

tmax

r2

tmax =  max. residual material due to radius deviation from R3D 

R3D =  radius to be programmed in CAM  

r1 =  face radius  

r2 =  tangential radius between face radius and peripheral cutting edge 

End Mills for High Performance Roughing

FRANKEN GmbH & Co. KG   
Fabrik für Präzisionswerkzeuge
  Frankenstraße 7/9a • 90607 Rückersdorf • GERMANY
  +49 911 9575-5  +49 911 9575-327
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고성능 황삭을 위한 엔드밀
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가공 예시 - 1.0570 (S355J2+N), 습식 가공
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가공 예시 - Toolox 33, 건식 가공 + 콜드 에어
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공구 직경절삭 속도날당 이송축방향 절입깊이측면 절입깊이회전 속도이송 속도
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제품 번호
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제품 번호
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공구 직경절삭 속도날당 이송축방향 절입깊이측면 절입깊이회전 속도이송 속도
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듀플렉스 - 형상
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R3D 로부터 잔여 소재 최대 편차량
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CAM 입력 반경
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페이스 측 반경
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페이스 측 반경과 측면 절삭날 사이의 접선 반경
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공구 수명이 끝날 때까지 확보한 칩의 총부피
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공구 수명이 끝날 때까지 확보한 칩의 총부피
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기존 엔드밀
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기존 엔드밀
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기존 엔드밀




